MELAGMIN

FORMALON

KARTA TECHNICZNA

Wkazdéwki do obrébkd

Odporno$¢ na warunki pogodowe Tak

Ochrona UV Mozliwosé ochronny UV powierzchni

Przycigcie Ciecie lub pilowanie

Gleboko$¢ grawerowania 0,3 mm

Sitodruk Tak / tylko w kolorach PCV

Spawanie Impuls cieplny / wysoka czestotliwoéé

Wykrawanie Tak

Klejenie Tak/ tylko klgjem PCV

Powierzchnia Dalece odporna na chemikalia

Dane techniczne

Metoda kontroli Wiasciwosci Warto§¢

DIN 53455 Wytrzymalo§¢ na rozcigganie Wzdtuz 30%, w poprzek 20%

DIN 53455 Wytrzymalos¢ na zerwanie Wzdl. ok. 45 N/mm?2, poprzek ok.

45 N/mm2

DIN 53370 Tolerancja grubosei +-10%

DIN 53479 Gestosé 1,38 g/lem2
Tolerancja powierzchni +/- 5 mm

DIN 53460 Obszar migknigeia Vicat 75-76 5t. C

DIN 53372 Odpornoéé na zimno -22st.C

Taéma Vicat Odpomos¢ na cieplo 70-80 st. C

DIN 53377 Zmiana wymiaru po maks. —6%
przechowywaniu w cicple 140 st.
C/10 min.

Wskaz6é6wki do obrobki
Odporny na $wiatlo Tak
Odpomy na warunki pogodowe Tak
Przycigcie Cigcie lub pilowanie
Glgbokodé grawerowania 0,3 mm
Sitodruk Tak
Powierzchnia Dalece odporna na rozpuszczalniki i chemikalia
oraz trudnopalna
Dane techniczne
Metoda kontroli Wiasciwosei Wartosé
Jasne barwy 0,10 - 0,20 mm
Ciemne barwy Gruboéé powierzchni 0,12 - 0,25 mm
Gestos¢ materialu 1.5-1,6
DIN 53799 Odpormnoéé na éwiatto (xenon) dobra, min. stopien 6
DIN 4102 Zachowanic w pozarze w zal. od Bl1+B2
koloru Samowygaszanie
DIN 53453 Odporno$é na wodg / wehlanianie
DIN 53456 wody +/- 10 mm
W 24 godz. / 1,5 mm grubosé 0,8%
W 168 godz./ 1,5 mm grub. 0,8%
Zachowanie w przypadku wdania | bardzo dobre
sig grzyba -cryptogam
DIN 16926 Niewrazliwoé¢ na plamy bardzo dobra
Odpornoé¢ na rozpuszezalniki:
alkohole, ketony, trichloroetyleny,
zasady, kwasy bardzo dobra
Tolerancja powierzchni +/- 5 mm
Tolerancja gruboéci +/- 10 mm
Zachowanie w temperaturze
DIN 52328 Zachowanie formy w powietrzu bez | Bardzo dobre
obcigzenia
Temperatura zastosowania 40 -+85st. C
diugofalowo
Wiadciwosci elektryczne
DIN 53483 Stata dielektryczna 2,9 Hz
DIN 53482 Opér wiasciwy 3,9 x 10 Ohm/cm

Temperatury zastosowania od —20 do 85 stopni C. Mozliwe wyZsze temperatury zastosowania przy obciaZeniu

krotkofalowym.

Temperatury zastosowania od =20 do 85 stopni C.

Wiasciwosdci:

Dalece odporny na rozpuszczalniki i chemikalia, acetonowy test pecznienia w temp. 20 st. C, niewrazliwy na
wode, dobre wiladciwosci elektryczne, trudnopalny, odporny na wodg morska wspaniate wlasciwoéci thoczenia,
nadaje si¢ do grawerowania po obu stronach.

FORMALON nie jest odporny na dziatanie chlorowych weglowodorow, estréw i ketonow.
Obrobka:

Folie i plyty FORMALON nadaja sig do wytlaczania, pieczgtowania, spawania, formowania termicznego,
klejenia, powlekania, kaszerowania i zadruku.

WSZYSTKIE DANE ODPOWIADAJA NASZEMU OBECNEMU STANOWI WIEDZY.
DLATEGO NIE MOGA BYC ONE PODSTAWA DO ROSZCZEN.



EXTERIOR

Dwuwarstwowy material idealny na szyldy firmowe
(na zewnatrz) o eleganckiej, polyskliwej lub matowej
warstwie wierzchniej. Bardzo wysoka jakos¢ tego
materialu.

OBROBKA: grawerowanic, wykrawanie, frezowanie, laser
ZASTOSOWANIE: do wewnatrz i na zewnatrz

FORMIETHALL

Dwustronnie anodowane aluminium. Do wyboru:
Pierwsza strona- anodowana na zloty kolor.
Warstwa wewnetrzna -dobrze poddajaca sig
grawerowaniu czarna melamina.

Druga strona - anodowana na srebrny kolor.

OBROBKA: grawerowanie i frezowanie
ZASTOSOWANIE: do wewnatrz i na zewnatrz

LASERFOIL

Dwuwarstwowy, bardzo gig¢tki material. nadajacy sig

na proste, polokragle i okragle przedmioty.

Specjalnie przyvstosowany do obrdobki LASEREM.

Z tasmg samoprzylepna. Tani.

OBROBKA: laser, wykrawanie

ZASTOSOWANIE: do wewnatrz i na zewnatrz (oprocz
koloréw zlotych i srebrnych)
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Dwuwarstwowy material o cienkiej warstwie wierzchniej.

F O R M A I O l I R nadajacy sig¢ szczegolnie do wysokoobrotowych maszyn grawerskich
oraz do obrobki laserem. Wspaniale nadaje si¢ do frezowania,
dobrze zachowuje si¢ przy wykrawaniu.

ZASTOSOWAN|EZ do wewnagtrz Najwigksza paleta kolorow w Polsce.
OBROBKA: grawerowanie, laser, frezowanie, wykrawanie Najczesciej stosowany w zakladach grawerskich i firmach reklamowych. Tani.
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LASEREX "Ne |[PLUSFORMAT

Dwuwarstwowy material akrylowy o cienkiej warstwie wierzchniej. Dwuwarstwowy material z polyskiem odporny na promieniowanie UV
Doskonale dostosowany i specjalnie przygotowany do obrobki LASEREM. i dzialanie warunkéw atmosferycznych. Stosowany na tabliczki opisowe
Bardzo szybkie cigcie i grawerowanie. w przemysle elektrycznym, stoczniowym, budowlanym itp.
UWAGA: odporny na warunki zewngtrzne. Dobra cena. Duze formaty - tani. Jeszcze niedoceniony material.
OBROBKA: laser, grawerowanie, frezowanie, wykrawanie OBROBKA: grawerowanie, laser, frezowanie, wykrawanie
ZASTOSOWANIE: do wewnatrz i na zewngtrz ZASTOSOWANIE: do wewnatrz i na zewnalrz
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FORMALON

Trzywarstwowy material z polyskiem i mozliwoscia obustronnego grawerowania.
Nadajacy sig na tabliczki opisowe. Wysoce odporny na rozpuszczalniki

i chemikalia. Dobrze zachowuje si¢ przy frezowaniu i wykrawaniu,

Duze formaty. Bardzo tani,

MELAMIN

Trzywarstwowy material. Blyszczace 1 twarde powierzchnie.

Mozliwos¢ obustronnego grawerowania. Wysoka odpornoé¢ na rozpuszczalniki,
chemikalia i $wiatlo. Idealny na duze szyldy i tabliczki opisowe.

Duze formaty - tani. Od dziesigcioleci doceniany przez grawerow.,

OBROBKA: grawerowanie, frezowanie, wykrawanie
ZASTOSOWANIE: do wewnatrz i na zewnalrz

OBROBKA: grawerowanie. frezowanie
ZASTOSOWANIE: do wewnatrz i na zewngtrz
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Dwustronnie anodowane aluminium o bardzo wysokiej jakos$ci wykonania.
Idealne do grawerowania szyldow i tabliczek. Matowe i z polyskiem.

ALUFORM

ZASTOSOWANIE: do wewngtrz i na zewngtrz
OBROBKA: grawerowanie, frezowanie, wykrawanie.

Przystosowany do obrobki na wysokoobrotowych maszynach
grawerskich. Najwigkszy wybor kolorystvezny w Polsce.
Bardzo dobra cena.

Idealne do grawerowania na tabliczki
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LASERFOIL

KARTA TECHNICZNA

MEGAHIT

Wskazéwki do obrébki

Odporny na warunki pogodowe Kolorowe (oprécz zlotych i srebrnych)

Odporny na UV Kolorowe (oprocz zlotych i srebrnych)

Przycigcie cigeie

Glgboko$¢ grawerowania 0,1 mm

Sitodruk Tak

Laser Tak

Wykrawanie Tak

Wewnatrz 4075, 4076, 4085, 4086 (ztote i srebme)

Samprzylepny Tak, 3M 467

Powierzchnia Nie odpomna na chemikalia

Czyszczenie Ciepta woda z mydlem

Dane techniczne

Metoda kontroli Wiadciwosci Warto$é

DIN 53455 ‘Wytrzymalo$¢ na rozciaganie Wazdhuz 30%, w poprzek 20%

DIN 53455 Whytrzymatod¢ na zerwanie Wazdl. ok. 45 N/mm2, poprzek ok.

45 N/mm2

DIN 53370 Tolerancja grubosei +-10%

DIN 53479 Gestost 1,38 glem2
Tolerancja powierzchni +/- 5 mm

DIN 53460 Obszar migknigcia Vicat(ptyta pras.
w wodzie) 75-76 st. C

DIN 53372 Odpornoé¢ na zimno -22st.C

Taéma Vicat Odporno$¢ na cieplo 70-80 st. C

DIN 53377 Zmiana wymiaru po maks. —6%
przechowywaniu w cieple 140 st.
C/10 min.

Wiasciwodci:

Laserfoil jest odporny na powietrze zawierajace 361, dym oraz ogélne zanieczyszczenie powietrza a takze
wilgotnos¢ powietrza. Nie jest wrazliwy na dzialanie wody, ma dobre wiasciwosci elektryczne i jest

trudnopalny.

Laserfoil — Kolorowe (oprécz zlotych i srebrnych) sq stabilne na UV oraz odporne na warunki atmosferyczne.

Wskazéwki do obrdbki

Obszar zastosowania Wewnatrz i na zewnatrz

Przyciecie Cigcie lub pilowanie

Glebokoéé grawerowania 0,06 mm

Laser + CNC Tak

Sitodruk Tak

Elastycznosc Tak

Powierzchnia Nie odporna na chemikalia

Czyszczenie Stosowa¢ ciepla wodg z mydtem

Dane techniczne

Metoda kontroli Wilasciwosci Warto$é

DIN 53455 Wytrzymalos¢ na rozcigganie |44 N/mm?2

DIN 53455 Naprezenie przy gr. plast. 30%

DIN 53453 Odpornoéé udarowa brak zlamania 15 kJ/m2

DIN 53456 Twardo$é¢ kulkowa (H358/30) 89 N/mm2
Tolerancja powierzchni +/-5 mm
Tolerancja grubosci +/- 10 mm

Zachowanie w temperaturze

DIN 52328 Zachowanie formy w powietrzu |90 st. C
bez obcigzenia
Liniowy wskaznik naprezenia 9,35x 10 1/st.C
Temperatura zastosowania -20-+85st. C
Temperatura formowania +150st. C

‘Wiasciwosci elektryczne

DIN 53483 Stala dielektryczna 2,8 Hz

DIN 53482 Opor wlasciwy 3,8 x 10 Ohm/cm

Zloty i srebmy tylko do stosowania wewnatrz.
Do czyszezenia powierzchni zalecamy wodg z mydltem.
Temperatury zastosowania od —20 do 85 stopni C.

WSZYSTKIE DANE ODPOWIADAJA NASZEMU OBECNEMU STANOWI WIEDZY.

DLATEGO NIE MOGA BYC ONE PODSTAWA DO ROSZCZEN.



FORMATOUR
KARTA TECHNICZNA

Wskazéwki do obrobki

Obszar zastosowania Wewnatrz

Przyciecie Ciecie lub pitowanie

Glebokos¢ grawerowania 0,06 mm

Laser + CNC Tak

Sitodruk Tak

Elastyczno$¢ Tak

Powierzchnia Nie odporna na chemikalia

Czyszczenie Stosowac ciepla wodg z mydiem

Dane techniczne

Metoda kontroli Wiasdciwosci Warto$¢

DIN 53455 Wytrzymato$¢ na rozcigganie 44 N/mm?2

DIN 53455 Naprezenie przy gr. plast. 30%

DIN 53453 Odpornoé¢ udarowa brak ztamania 15 kJ/m2

DIN 53456 Twardo$¢ kulkowa (H358/30) 89 N/mm2
Tolerancja powierzchni +/- 5 mm
Tolerancja grubosci +/- 10 mm

Zachowanie w temperaturze

DIN 52328

Zachowanie formy w powietrzu |90 st. C

bez obcigzenia
Liniowy wskaZznik naprezenia 9,35 x 10 l/st.C
Temperatura zastosowania do -+85st. C
Temperatura formowania +150st. C
Wiasciwosci elektryczne
DIN 53483 Stata dielektryczna 2,8 Hz
DIN 53482 Opor wiasciwy 3,8 x 10 Ohm/cm

WSZYSTKIE DANE ODPOWIADAJA NASZEMU OBECNEMU STANOWI WIEDZY.
DLATEGO NIE MOGA BYC ONE PODSTAWA DO ROSZCZEN.




(ASERFORM
KARTA TECHNICZNA

PLUSFORMAT

Wskazowkd do obrdbld

Obszar zastosowania Wewnatrz, zewnatrz
Przyciecie Cigcie lub pilowanie
Glgbokodé grawerowania 0,1 mm

Laser + CNC Tak

Sitodruk Tak

Wykrawani Tak

Elastycznosé Tak

Powierzchnia Nie odporna na chemikalia
Czyszczenie Stosowac ciepla wodg z mydiem
Dane techniczne

Wiadciwobci Wartosé

Wytrzymalod¢ na rozcigganie 79 ft.lb/sq.

Odpornoé¢ udarowa Gardnera 2

Naprezenie zginania przy zlamaniu 4,6 psix 1073

Modut [E 2,8 psi x 105
Tolerancja powierzchni +/- 5 mm

Tolerancja grubosci +-10%

Rozciaganie przy ztamanin 79%

Test wedlug ASTM D-1822 ASTM D-638 w ciagu 24 godzin przy 23 stop. C
Stopiefi wchlaniania wody 0,6% (grubod¢ 1 mm)
Temperatura zastosowania -20/+85 stop. C

Temperatury zastosowania od —20 do 85 stopni C.

Wihasciwosci:

Wskazdwld do obréblkd

Obszar zastosowania Wewnatrz

Przyciecie Ciecie lub pitowanie

Glgbokosé grawerowania 0,06 mm

Laser Opisywanie

Sitodruk Tak

Elastycznosé Tak

Powierzchnia Nie odporna na chemikalia

Czyszczenie Stosowa¢ ciepla wodg z mydiem

Wiasciwosci produktu Jednostka | Przepisy kontrolne High Impact
ISOIEC DIN/VDE | Acrylic 1,3 mm

Material modyfikowany udarowo na

elementy silnie narazone na dzialanie

duza odpornoéé na pekniecia naprezeniowe

Gestose glem3 1183 53479 1,14

Modyfikacja udarowa

‘Wilasciwosci mechaniczne

Wytrzymalto$¢ na rozciaganie Mpa 527 53457

Naprezenie przy granicy plast. (50mm/min) Mpa 527 53455 45

Whytrzymatosé na rozrywanie  (50mm/min) N/mm 527 53455

WydhiZzenie przy zerwaniu % 527 53455

Modut ciagu E N/mm 527 53457 1800

Odpornoé¢ na zginanie przy najw. sile Mpa 178 53452 65

Odpornoéé udarowa przy +23 st.C kifm2 179/e4 53453 80

Odp. udarowa Charpyego +23 st.C kj/m2 179/e 53453 7.5

Twardoéé kulkowa H 961/30 Mpa 2039-1 53456 83

Twardoé¢ kulkowa (358/30) Mpa 2039-1 53453 83

Twardoéé ryskowa Mohs

Wihasciwosei termiczne

Temp.wytrzym. formy HDT/A (1,8N/mm2) o 75 53461 85

Temperatura zmigkczania Vicat Metoda B/50

(50N) c® 306 53460 98

Wspélezynnik termicznego rozciggania

wzdhuz 23-80 st.C 104K 53751 1

Wiasciwoéci elektryczme

Przenikalnos¢ dielekiryczna wzgl. 100 Hz 250 0303-T4 3,20

Czynnik straty dielektrycznej 100 Hz 251 0303-T4 0,04

Elektryczna odporn. przebicia K 20/P 50 kV/mm 243 0303-T2 60

‘Wlasciwa odpornosé na przebicie Ohm.cm 93 0303-T3 10 wys.14

Wiasciwosci optyczne dla produktow

niebarwionych w temp. 23 stopni C

Stopiefi transmisji §wiatla % 5036-3 %0

Wspdlczynnik zalamania 489 53491 1,492

Temperatury zastosowania do 85 stopni C.

Plusformat jest odporny na powietrze zawierajace sole, dymy i ogblne zanieczyszczenie powietrza
oraz wilgotnoéé powietrza. Wedtug wieloletnich testéw atmosferycznych w temp. 45 stopni poloZeniu
poludniowym w réznych strefach klimatycznych i przemystowych, w obszarach morskich i
pustynnych nie odnotowano zadnych zmian lub mechanicznego odpadania plyt.

WSZYSTKIE DANE ODPOWIADAJA NASZEMU OBECNEMU STANOWI WIEDZY.
DLATEGO NIE MOGA BYC ONE PODSTAWA DO ROSZCZEN.
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